
megacut® plus –
the high-performance 
wire for more productivity 
on Japanese machines.

megacut® plus
Your route to more profi t!

megacut® plus a lot of  advantages for you. 
See for yourself:

 universally applicable on all Japanese EDM machines
 immediate use in standard brass wire technologies
 very good wire threading
  high cutting rates with an attractive price-performance 

ratio
  signifi cant time and cost saving as compared to pure 

brass wire
  lower wire costs due to the possibility of  reducing the 

wire run-off  speed
 high precision for demanding tasks
 high reliability thanks to the well-proven bedra quality

Less cost

megacut® plus

more productivity!
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megacut® plus megacut® plus
The efficient alternative  
to brass wire.

Two ways, one result:  
More profitability for you!

There are many wire electrodes for spark erosion  
machining, but few meet the three criteria that really matter: 
excellent profitability, top quality and maximum reliability.  
With megacut® plus bedra has developed the wire which  
optimally meets these requirements. 

The coated high-performance wire megacut® plus  
was tailored to meet the specific requirements of  Japanese 
EDM machines. bedra has developed a wire which combines 
high cutting rates, precision, process stability and excellent 
surface quality – and delivers maximum profitability. 

This makes megacut® plus the alternative to pure brass wire, 
significantly improving efficiency in the cutting process in two 
ways.

megacut   ® plus 
Two ways, one result: 

More profitability for you!

� Saving 15 % production time and cost

megacut® plus performs up to 15 % faster than pure

brass wire. That means for you: 15 % shorter cutting

time, thus fewer machine hours and more profitability.

� Reducing wire consumption

megacut® plus does not only well in high speed wire 

cutting. Due to its high process stability it is possible, 

depending on the application and number of  cuts, to 

considerably reduce the wire run-off  speed – without 

compromising surface quality or precision. Longer 

cutting with one spool! This saves wire costs and

increases profitability.

megacut® plus in detail

megacut® plus 
The efficient alternative to brass wire.

There are many wire electrodes for spark erosion 

machining, but few meet the three criteria that really matter:

excellent profitability, top quality and maximum reliability.

With megacut® plus bedra has developed the wire which

optimally meets these requirements. 

The novel coated high-performance wire megacut® plus

was tailored to meet the specific requirements of  Japanese

EDM machines. bedra has developed a wire which 

combines high cutting rates, precision, process stability

and excellent surface quality – and delivers maximum 

profitability. 

This makes megacut® plus the innovative alternative to

pure brass wire, significantly improving efficiency in the

cutting process in two ways. core coating tensile elongation colour Ø [mm] spools/

material material strength kg

CuZn36 Gamma- 900 N/mm2 1% yellow- 0,25 K160/8.0
brass gold P10/10.0

P15/20.0

Gamma-Messing

CuZn36
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 Saving production time and cost  
 megacut® plus performs significantly faster than pure  
 brass wire. That means for you: shorter cutting time,  
 thus fewer machine hours and more profitability.

 Reducing wire consumption
 megacut® plus does not only well in high speed  
 wire cutting. Due to its high process stability it is  
 possible, depending on the application and number  
 of  cuts, to considerably reduce the wire run-off speed –  
 without compromising surface quality or precision.  
 Longer cutting with one spool! This saves wire costs  
 and increases profitability.

megacut   ® plus 
Zwei alternative Wege, ein Ergebnis: 

Mehr Wirtschaftlichkeit für Sie!

� 15 % Produktionszeit und -kosten sparen

megacut® plus arbeitet bis zu 15 % schneller als 

reiner Messingdraht. Das heißt für Sie: 15 % kürzere

Bearbeitungszeit, damit weniger Maschinenstunden

und insgesamt mehr Wirtschaftlichkeit.     

� Drahtverbrauch gezielt einsparen

megacut® plus macht nicht nur beim schnellen Draht-

Erodieren eine gute Figur. Durch seine hohe Prozess-

sicherheit ist es möglich, je nach Anwendung und 

Anzahl Schnitte die Drahtablaufgeschwindigkeit 

deutlich zu reduzieren - bei hoher Präzision und 

Oberflächenqualität. Länger erodieren mit einer Spule! 

Das spart Drahtkosten und erhöht ebenfalls 

die Wirtschaftlichkeit.

megacut® plus im Detail

megacut® plus 
Die wirtschaftliche Alternative 

zum Blankdraht.

Drahtelektroden für die Funkenerosion gibt es viele, aber

nur wenige erfüllen die drei Dinge, auf  die es wirklich

ankommt: hervorragende Wirtschaftlichkeit, Top-Qualität

und größte Zuverlässigkeit. Mit megacut® plus hat bedra

den Draht entwickelt, der diese Anforderungen optimal

erfüllt. 

Der neuartige beschichtete Hochleistungsdraht 

megacut® plus wurde auf  die speziellen Anforderungen

japanischer Erodiermaschinen abgestimmt. So wurde von

bedra ein Draht entwickelt, der hohe Schneidleistungen,

Präzision, Prozesssicherheit und hervorragende Ober -

flächenqualität mit maximaler Wirtschaftlichkeit verbindet. 

Damit ist megacut® plus die innovative Alternative zum 

reinen Messingdraht, die die Wirtschaftlichkeit im

Erodierprozess auf  zwei Weisen deutlich verbessert.

Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe  Durch- Spulen/

material material festigkeit messer kg

CuZn36 Gamma- 900 N/mm2 1% Gelb-Gold 0,25 mm K160/8kg
Messing P10/10kg

P15/20kg

Gamma-Messing

CuZn36

BED_09_3206_FlyermegacutplusX_de_11-5.rz:Musteranzeige 100x200  11.05.2009  16:15 Uhr  Seite 2

megacut   ® plus 
Zwei alternative Wege, ein Ergebnis: 

Mehr Wirtschaftlichkeit für Sie!

� 15 % Produktionszeit und -kosten sparen

megacut® plus arbeitet bis zu 15 % schneller als 

reiner Messingdraht. Das heißt für Sie: 15 % kürzere

Bearbeitungszeit, damit weniger Maschinenstunden

und insgesamt mehr Wirtschaftlichkeit.     

� Drahtverbrauch gezielt einsparen

megacut® plus macht nicht nur beim schnellen Draht-

Erodieren eine gute Figur. Durch seine hohe Prozess-

sicherheit ist es möglich, je nach Anwendung und 

Anzahl Schnitte die Drahtablaufgeschwindigkeit 

deutlich zu reduzieren - bei hoher Präzision und 

Oberflächenqualität. Länger erodieren mit einer Spule! 

Das spart Drahtkosten und erhöht ebenfalls 

die Wirtschaftlichkeit.

megacut® plus im Detail

megacut® plus 
Die wirtschaftliche Alternative 

zum Blankdraht.

Drahtelektroden für die Funkenerosion gibt es viele, aber

nur wenige erfüllen die drei Dinge, auf  die es wirklich

ankommt: hervorragende Wirtschaftlichkeit, Top-Qualität

und größte Zuverlässigkeit. Mit megacut® plus hat bedra

den Draht entwickelt, der diese Anforderungen optimal

erfüllt. 

Der neuartige beschichtete Hochleistungsdraht 

megacut® plus wurde auf  die speziellen Anforderungen

japanischer Erodiermaschinen abgestimmt. So wurde von

bedra ein Draht entwickelt, der hohe Schneidleistungen,

Präzision, Prozesssicherheit und hervorragende Ober -

flächenqualität mit maximaler Wirtschaftlichkeit verbindet. 

Damit ist megacut® plus die innovative Alternative zum 

reinen Messingdraht, die die Wirtschaftlichkeit im

Erodierprozess auf  zwei Weisen deutlich verbessert.

Kern- Mantel- Zug- Dehnung Farbe  Durch- Spulen/

material material festigkeit messer kg

CuZn36 Gamma- 900 N/mm2 1% Gelb-Gold 0,25 mm K160/8kg
Messing P10/10kg

P15/20kg

Gamma-Messing

CuZn36
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core
material

coating
material

tensile
strength

elongation colour ø [mm] spools/ 
kg

CuZn36 special
layer

900 MPa 1% yellow- 
gold

0.25 K 160/8.0
P5/5.0
P10/10.0
P15/20.0

megacut® plus in detail

special layer

CuZn36


